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Anschlagpuffer aus Diepocell®

Einfihrung in das Standard-Programm

Diepocell® ist ein gemischtzelliges Polyurethan mit
hervorragenden Dampfungseigenschaften bei minimaler
Querdrehung, ideal fur Pufferelemente.

Es ist bestédndig gegen aliphatische Kohlenwasserstoffe wie
Ole und Fette sowie gegen Ozon, UV-Strahlung und Alterung.
Der Werkstoff ist im Temperaturbereich von -35 bis +80 °C
einsetzbar. Kurzzeitige Temperaturspitzen bis ca. 100 °C

sind zulassig.

Anschlagpuffer aus dem mikrozelligen Polyurethan-
Elastomer Diepocell® stehen als Standard-Programm zur
Verfligung. Sie finden im allgemeinen Maschinenbau sowie
im Kranbau Verwendung. Die Puffer werden mit Zentral-
befestigung (AuBen- und Innengewinde), zwei Gewinde-
bolzen oder quadratischer Grundplatte geliefert. Die
AnschlussmaBe fiir beide Ausfiihrungen sind in den
Tabellen auf den folgenden Seiten ersichtlich.

Durch unser besonderes Herstellungsverfahren werden
die Zellkorper direkt an die Grundplatten angeschaumt,
hierbei sind unsere patentierten Kunststoffgrundplatten
besonders zu beachten. Als weitere Sicherheit ist der
zusétzliche Einsatz einer Seilsicherung moglich.

Die Anschlagpuffer des Standard-Programms

werden lagermaBig gefuhrt. Je nach Anwendungsfall
kann die Pufferausflihrung angepasst werden, z.B. durch
unterschiedliche Raumgewichte oder auch verschiedene
Befestigungsarten.

Fiir den Einsatz in Bereichen mit erhdhter Luftfeuchtigkeit
oder im Tropenklima ist ein hydrolysestabiles Material
lieferbar.

Pro Pufferdurchmesser stehen drei Bauhéhen im Verhaltnis
Durchmesser zur Héhe zur Verfligung:

PuffergroBe 1 & : Héhe = 1:0,5
PuffergroBe 2 & :Hoéhe = 1:1,0
PuffergroBe 3 & : Héhe = 1:1,5

Das Arbeitsaufnahmevermdégen und die Endkraft jeder
PuffergroBe kdnnen aus der Tabelle auf Seite 3 oder den

Kurven (S. 9-19) enthommen werden.

Zur weiteren Reduzierung der Endkréfte bei Verwendung der
Anschlagpuffer als Kranpuffer ist es moéglich je einen Puffer am
Kran und am Anschlag gegeneinander anzuordnen.

Um ein Ausknicken der Puffer zu vermeiden, empfiehlt sich dieses
aber nur bei den nachstehenden Kombinationsmdglichkeiten.

Fir Puffer GroBe 1 sind als Gegenpuffer
GroBe 1, 2, 3 verwendbar.

Fur Puffer GréBe 2 sind als Gegenpuffer
GroBe 1, 2 verwendbar.

Fir Puffer GréBe 3 sind als Gegenpuffer
GroBe 1 verwendbar.

Fir den Einbau ist zu beachten:

1. Max. Einfederung bis 80 % der Pufferhdhe

2. Max. Querdehnung bis 50 % des Pufferdurchmessers.

3. Gegenflache des Puffers aus Riffelblech sollte
mindestens 1,5 x Pufferdurchmesser groB3 sein, wenn
kein Zellkunststoffpuffer gleichen Durchmessers als
Gegenpuffer verwendet wird.

Bedienungsanleitungen sowie Materialdatenblatter sind auf
Anfrage erhéltlich.




Anschlagpuffer aus Diepocell®

Endkraft F in [kN]
Lfd. Puffer- PuffermaBe Arbeitsaufnahme W in [kJ] Federweg
Nr. groBe oxLmm Geschwindigkeit v in [m/s] [mm]
statisch 1 2 3 4
° ? 70x70 0?:6 0??9 o:,ag7 0?354 1?30 56
1 1 80 x 40 0?317 0?27 0‘24 0‘27 o?go 32
2 2 80 x 80 317 o?gg 1‘,132 1‘,1278 1‘22 64
3 3 80 x 120 1?38 1?§7 1‘27 1‘};6 2‘?;3 96
4 1 100 x 50 0?89 0?858 1(,330 17255 1?30 40
5 2 100 x 100 1?22 1?51 2?15 0 2?{:’0 3??0 80
6 3 100 x 150 2?10 0 2?650 3?(5)50 3??0 4?500 120
. 12563 |5 1.70 206 242 250 50
8 2 125 x 125 2‘,365 : 3?9?3 4?84 217 2 ;,27% 100
9 3 125 x 190 3‘,53 . 5’,380 69,’80 ;11 z ;,%% 150
IRERE T e e e = =l
AR e e e = S
12 3 160 x 240 ;21% 91,‘3 111?50 114 &,3?5 1%?80 1o
13 1 200 x 100 ;,95% 72,5;% :;% 1%?20 1:;1 50 50
14 2 200 x 200 110?30 1%5’30 12{20 2%?20 29;1, go 60
1 ° 200 300 115?2(3)0 2%:,3?0 2252)0 3%(,)80 3%1,050 240
10 ! 250 x 125 1%?554 12?&?4 1?5??4 12)?&?4 2@?80 100
17 2 250 x 250 2"1'?153 23;?395 3%?;36 33(,)?8 4%?80 200
° ° 200375 321??1 49;?83 5%?396 5?)(,)((3)8 6?9?(())0 300
W[ | s S o s e,
20 2 315x315 2%?20 3751,278 475?5?6 72??6 9732,380 252
AR = = e g
22 | 1| 400x200 | —grie o a9 | 700 | 9400 160
o | 7 [ PSS,
2 ° #00x600 ;8,%% 11210?80 11410?(?0 212%?80 21822?80 480
25 1 500 x 250 51 g,%% ;g,%% 91) g,%% 114 %?80 118 95?(?0 200
26 2 500 x 500 110%("80 1151?80 117%?80 217 95(,)80 317 %?go 200
2! ° 200X 750 11550(,)80 21275(,)80 217%(,)80 41295(,)80 5;95?80 600
28 ! 600 x 300 575,05% 122%?80 1252?80 2%2?80 3212??80 240
29 2 600 x 600 12755?80 2%%?80 3%2?80 5%2?80 6%?3(,)(?0 450
30 3 600 x 900 22550?80 4%%?80 5%2?80 7252%)0 925%(,)80 20




Anschlagpuffer aus Diepocell®

mit quadratischer Grundplatte
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Ausfiihrung mit Aluminiumgrundplatte
Lfd. Puffer- ; Abmessungen (mm) Gewicht
Nr. gréBe Artikelnummer Pufferdurch- | Pufferhéhe AuBen- Bohrungs- Bohrungs- (kg)
messer (D) (H) Stérke (s) |abmessung (A)| abstand (E) |durchmesser (d)

1 1 202 801 045 80 40 10 110 80 13,8 0,4
2 2 202 802 045 80 80 10 110 80 13,8 0,5
3 3 202 803 045 80 120 10 110 80 13,8 0,6
4 1 202 101 045 100 50 10 125 100 14 0,6
5 2 202 102 045 100 100 10 125 100 14 0,8
6 3 202 103 045 100 150 10 125 100 14 1
7 1 202 121 045 125 63 12 160 125 18 1,2
8 2 202 122 045 125 125 12 160 125 18 1,5
9 3 202 123 045 125 190 12 160 125 18 2
10 1 202 161 045 160 80 12 200 160 18 1,6
11 2 202 162 045 160 160 12 200 160 18 2,8
12 3 202 163 045 160 240 12 200 160 18 3,7
13 1 202 201 045 200 100 14 250 200 22 3,6
14 2 202 202 045 200 200 14 250 200 22 515
15 3 202 203 045 200 300 14 250 200 22 7,2




Anschlagpuffer aus Diepocell®

mit quadratischer Grundplatte

Ausfiihrung mit Kunststoffgrundplatte

Lfd. Puffer- ; Abmessungen (mm) Gewicht
Nr. gréBe Artikelnummer Pufferdurch- | Pufferhéhe AuBen- Bohrungs- Bohrungs- (kq)
messer (D) (H) Stérke (s) |abmessung (A)| abstand (E) |durchmesser (d)
1 1 255 801 045 80 40 10 110 80 14 0,2
2 2 255 802 045 80 80 10 110 80 14 0,3
3 3 255 803 045 80 120 10 110 80 14 0,4
4 1 255 101 045 100 50 10 125 100 14 0,3
5 2 255 102 045 100 100 10 125 100 14 0,5
6 3 255 103 045 100 150 10 125 100 14 0,7
7 1 255 121 045 125 63 12 160 125 18 0,6
8 2 255 122 045 125 125 12 160 125 18 1
9 3 255 123 045 125 190 12 160 125 18 1,4
10 1 255 161 045 160 80 12 200 160 18 1,1
11 2 255 162 045 160 160 12 200 160 18 2
12 3 255 163 045 160 240 12 200 160 18 2,8
13 1 255 201 045 200 100 14 250 200 22 2,15
14 2 255 202 045 200 200 14 250 200 22 3,8
15 3 255203 045 200 300 14 250 200 22 5,5
Ausfiihrung mit Stahigrundplatte
Lfd. Puffer- ; Abmessungen (mm) Gewicht
Nr. gréBe Artikelnummer Pufferdurch- | Pufferhéhe AuBen- Bohrungs- Bohrungs- (kg)
messer (D) (H) Stérke (s) |abmessung (A)| abstand (E) |durchmesser (d)

16 1 202 251 045 250 125 15 315 250 22 14,2
17 2 202 252 045 250 250 15 315 250 22 17,8
18 3 202 253 045 250 375 15 315 250 22 20,6
19 1 202 311 045 315 158 15 400 315 22 22
20 2 202 312 045 315 315 15 400 315 22 29
21 3 202 313 045 315 475 15 400 315 22 36
22 1 202 401 045 400 200 20 500 400 26 47
23 2 202 402 045 400 400 20 500 400 26 59
24 3 202 403 045 400 600 20 500 400 26 71
25 1 202 501 045 500 250 20 630 500 26 83
26 2 202 502 045 500 500 20 630 500 26 105
27 3 202 503 045 500 750 20 630 500 26 129
28 1 202 601 045 600 300 20 730 600 26 116
29 2 202 602 045 600 600 20 730 600 26 167
30 3 202 603 045 600 900 20 730 600 26 198




Anschlagpuffer aus Diepocell®

mit zwei Gewindebolzen
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Ausfiihrung PuffergroBe 1 Ausfiihrung PuffergroBe 2 Ausfiihrung PuffergroBe 3
Ausfiihrung mit zwei Gewindebolzen
PUT Abmessungen (mm)
Lid. N | e Artikelnummer | b tterdurch- | Pufferhdhe Gewinde- Gewicht (kg)
messer (D) (H) Gewinde (M) | lange (L) Abstand (E)

1 1 234 101 045 100 50 M 12 35 50 0,33
2 2 234 102 045 100 100 M 12 85 50 0,53
3 3 234 103 045 100 150 M 12 35 50 0,75
4 1 234 121 045 125 63 M 12 35 63 0,64
5 2 234 122 045 125 125 M 12 85 63 1,05
6 3 234 123 045 125 190 M 12 35 63 1,45
7 1 234 161 045 160 80 M 12 35 80 1,08
8 2 234 162 045 160 160 M 12 35 80 1,93
9 3 234 163 045 160 240 M 12 35 80 2,79
10 1 234 201 045 200 100 M 12 35 100 2,17
11 2 234 202 045 200 200 M 12 35 100 3,84
12 3 234 203 045 200 300 M 12 35 100 5,51
13 1 234 251 045 250 125 M 24 80 125 6,79
14 2 234 252 045 250 250 M 24 80 125 9,89
15 3 234 253 045 250 375 M 24 80 125 12,89
16 1 234 311 045 315 158 M 24 80 160 9,89
17 2 234 312 045 315 315 M 24 80 160 16,04
18 3 234 313 045 315 475 M 24 80 160 22,19
19 1 234 401 045 400 200 M 30 80 200 17,89
20 2 234 402 045 400 400 M 30 80 200 30,49
21 3 234 403 045 400 600 M 30 80 200 43,00




Anschlagpuffer aus Diepocell®

mit Zentralbefestigung (Gewindebolzen oder Innengewinde)
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Ausfiihrung PuffergroBe 1 Ausfiihrung PuffergroBe 2 Ausfiihrung PuffergroBe 3
Ausfiihrung mit Gewindebolzen oder Innengewinde
Abmessungen (mm) Puffer Gewindebolzen Puffer Innengewinde
Lfd. Ny, | Puffer- ) . . ) . . Gewicht (kg)
gréBe Durch- Hoéhe Artikel- Gewinde Lange Artikel- Gewinde
messer (D) (H) nummer (M) L) nummer (M)

0 2 70 70 233 701 045 M 12 35 235 701 045 M 12 0,25
1 1 80 40 233 801 045 M 12 35 235 801 045 M 12 0,21
2 2 80 80 233 802 045 M 12 85| 235 802 045 M 12 0,31
3 3 80 120 233 803 045 M 12 35 235 803 045 M 12 0,42
4 1 100 50 233 101 045 M 12 35 235 101 045 M 12 0,31
5 2 100 100 233 102 045 M 12 85) 235 102 045 M 12 0,52
6 3 100 150 233 103 045 M 12 35 235 103 045 M 12 0,73
7 1 125 63 233 121 045 M 12 35 235121 045 M 12 0,51
8 2 125 125 233 122 045 M 12 35 235 122 045 M 12 0,92
9 3 125 190 233 123 045 M 12 35 235 123 045 M 12 1,32
10 1 160 80 233 161 045 M 12 35 235161 045 M 12 0,95
11 2 160 160 233 162 045 M 12 35 235 162 045 M 12 1,80
12 3 160 240 233 163 045 M 12 35 235 163 045 M 12 2,66
13 1 200 100 233 201 045 M 12 35 235 201 045 M 12 1,76
14 2 200 200 233 202 045 M 12 35 235 202 045 M 12 3,43
15 3 200 300 233 203 045 M 12 35 235 203 045 M 12 5,10
16 1 250 125 233 251 045 M 24 80 235 251 045 M 24 5,40
17 2 250 250 233 252 045 M 24 80 235 252 045 M 24 8,50
18 3 250 375 233 253 045 M 24 80 235 253 045 M 24 11,50
19 1 315 158 233311 045 M 24 80 235311 045 M 24 8,50
20 2 Bills Bills 233 312 045 M 24 80 235 312 045 M 24 14,65
21 3 315 475 233313 045 M 24 80 235313 045 M 24 20,80
22 1 400 200 233 401 045 M 30 80 235 401 045 M 30 16,50
23 2 400 400 233 402 045 M 30 80 235 402 045 M 30 29,10
24 3 400 600 233 403 045 M 30 80 235 403 045 M 30 41,60




Anschlagpuffer aus Diepocell®

Berechnung und Auswahl der Anschlagpuffer

Masse gegen Anschlag

\ W o 1/2 m V2 Berechnun.gsbeispiel folgt
m auf der nachsten Seite.
Masse gegen Masse
W= Mime (V1 + Vo)?
2 (M4 +my)
Vi Vo
—— —~if—
m; m, m; = My und vy =V,
W=mV?
Masse mit Antrieb gegen Anschlag
F Puffer-Kraft-Weg-Diagramm
W =1/2 mv?
v Fo A2W
— | ——— A 1 1
m Fo ! AAW,
W, = F, f A2
-] f
Freier Fall
"
Die Formel gilt nicht fur die
”%r_h W=mgh Berechnung von Aufziigen

Kran-Puffer-Berechnung

- I 1o - pendelnde Massen bleiben unbertiicksichtigt
A B W;g = 1/2 mg V? - Schwungmoment rotierender Fahrwerksteile
! ______ —f—T— ist zu berlicksichtigen
| My, My, | - reduzierte Geschwindigkeit nach DIN 15018
_ . — g1 __Hi Me  Mia(L-11) v =100 % v Nenn bei Katzen

! Mg = E + B v= 85 % v Nenn bei Kranen
L v= 70 % v Nenn bei Kranen mit Bremsen

Formeln fir die Berechnung der Verzégerung

V2 F
Amitt = Amax =
" of m

amw - Mittlere Verzégerung m/s? h - Fallhéhe m me - Masse an Schiene B kg
amax - Mmaximale Verzégerung  m/s? L - Schienenabstand m \ - Geschwindigkeit m/s
Fo - Antriebskraft kN | - Abstand mka von B m v 1/2 - Geschwindigkeit Kérper 1bzw. 2 m/s
F - Pufferendkraft kN m - Masse kg w - kinetische Energie J

f - Federweg des Puffers m Mk - Masse Kran ohne Katze kg Wi - kinetische Energie J

f! - wirkender Federweg m Mka - Masse der Katze kg W2 - Durch Fo geleistete Arbeit J

g - Erdbeschleunigung 9,81m/s? mi/mz - Masse Koérper 1 bzw. 2 kg W - zuldssige Energieaufnahme J




Anschlagpuffer aus Diepocell®

Beispiel fiir die Berechnung und Auswahl
eines Anschlagpuffers aus Diepocell®

Anwendung:
Berechnungsformel:

Vorgaben:

Berechnung:

Masse gegen Anschlag

W =1/2xmxVv?

Geschwindigkeit v

=19920 Nm [J]
= 19,92 kNm [kJ]

|v=4m/s

T

2490 kg
4m/s

W = 1/2 x 2490 kg x (4,0 m/s)?
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80 x 40 Arbeitsaufnahme 80 x 40 Endkraft
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Arbeitsaufnahme in [kJ] Endkraft in [kN]
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100 x 50 Arbeitsaufnahme 100 x 50 Endkraft
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Arbeitsaufnahme in [kJ] Endkraft in [kN]
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Arbeitsaufnahme in [kJ] Endkraft in [kN]
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125 x 63 Arbeitsaufnahme 125 x 63 Endkraft
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160 x 80 Arbeitsaufnahme
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200 x 100 Arbeitsaufnahme 200 x 100 Endkraft
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